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Einzelheit "Z"
qripping surfaces for automatic M1

removal from the packaging
and the furfher processing.
max. allowable prehensile power 2 N.

Greifflachen bei automafischer
Entnahme aus der Verpackung
und Weiterverarbeifung.

Max. zulassige Greifkraft 2 N.

1.6+0.05

$1.5:0.1
$2.3+0.1

max. zulassiges Schraubmoment 0.5 Nm
max. permitted forque for threaded joint 0.5 Nm
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Lotsfifte und Anschluf3fahnen Elektrische Anschlusse, fir
Max. .1 uhersfehend o Steckverbindung nicht geeignet.  ~ I LM
ferminal pins and connecting pins terminals; not suitable for 3

profruding max.|

(h) plug-Fype connection.

Fertigungsbedingfe
Materialiberstande max. 0.6

[
@ projecting material max.0.6 ®

! due to production process
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in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
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1? Stempel/stamp:

| Produktnummer 934 1706 002 ®
£ = product number 934 1706 002
2 Fertigungs-Datum
= Tag. Monat. Jahr Stunde: Minute (h) Ausblasifnung
2 3.5-04 - :
< production-date exhaust openin
g 14,6501 ® 6 10.6 3 day. month. year hour: minute (h) e
2 155 18.6 6

ferminals:
Lx four-edged 0,64+0.02/-0.05

material: CuSn 6
surface: finned

Elektrische Anschlisse:
Lx b-kant 0,64+0.02/-0.05

Werkstoff: CuSn 6
Oberflache: verzinnt

Lochbild der Leiterplatte auf Lotseite gesehen
Leiterplattendicke 15+0.2
Abstandstoleranzen 0.1

hole pattern for the pch on the solder side
thickness of pch 15402
folerances for springs +0.1
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