Any unauthorized use of this drawing, copying or passing on to third parfies

requires the explicit approval of ebm-papst Mulfingen GmbH & Co. KG

Any violations of fhis shall be prosecufed in Civic and Penal Court!
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PrifmaB in montiertem Zusfand auf Priflehre
<K S> Montagefdnigkeif auf Priflehre muss gewdhrleistef sein >
Prifung muss entsprechend 65003-5-9940 erfolgen
F /nspection dimension In mounted condition on gavge mounting -
K S ability on gauge must be provided inspection must Motorbefestigungsplatfte MB-150
be carrred oul according o 65003-5-9940 motor fastening plate
Schraube innen
Achfung: bei Anderung der Zeichnung 40550-2-4015, 41500-2-4015, 41550-2-4015 und 42500-2-4015 beachten! ;*QAGK*SLEW;*'ngFfaWeﬂ nach DIN EN 150 4063 /nner_bol’ o
_ attention: n rase a0 modification, note grawing 40550-2-4015, 41500-2-4075, 41550-2-4015 and 42500-2-4075 T HAG welding procedure actording 19 oy, Anedgsmoment innen | 3oy |
DIN EN IS0 4063 leg thickness 77 T ® ey Aimhme o
®| 40510-2-4015 450 (R63D2) | 321 750 1.2 V-150 6.8 X Werkstolf, 2SR Pitte, Sreten). B ouer aapter| RO~ TRM12
‘ ’ 1.4305, alternativ 1.4571 (Sonderschraube) Schraube auBen M12
L0509-2-4015 630 (R63D2) 137 750 1h L V-350 7.7 material: S235R (plate, iruss) outer ol
G 1.4305, optional 1.4577 (special screw) Prifbuchse | siehe Tabelle Links |G
£0508-2-4015 060 (R63D2) 413 /50 14,7 V-350 /.5 Oberfloche entsprechend Lackieranweisung 26900-5-9918 fest mut see lerf 1able
LOS507-72-L015 77997 500 (R63D2) 367.5 750 15,7 V=350 7 X surface arording o varnishing instruction 26900-5-9978 Verlangerung | siehe Tabelle Links
L0506-2-4015 | 72997 | 450 (R63D2) |  3k9 750 . V150 7.0 » Cehlende HMafe sind dem Prof Modell zu eninenmen. B
' ' for missing dimensions, please refer to Prof model Korbhohe | _ 0?2-50mm
_ L0505-2-4015 72997 | 400 (R63D2) 319 500 13,0 V112 5,7 X tage heigh!
40504-2-4015 630 (3D) 393.15 750 14,8 V-350 7.3 o ebm
L0503-2-4015 12997 560 (30) 346 750 .7 V150 7,0 X 150 2768 b Ml GmbH & Co. KG
10502-2-k015 | 72997 | 500 (3D) 31k 750 14.0 V112 6.7 X — e . e
H L0501-2-4015 7172997 450 (30) 327 650 1,4 V150 6,k X 1.5 TFSQFWQ TTa5T08 169 07 e
1:10 £0500-2-4015 12997 | 560 (Sonder) 288 750 14,4 V112 6.5 X ' support ring T - [16.02.13] HeN —H® :
Size Date Name ~ |englisch | 21.01.13 | HeM 7
eilenummer | KM-N. S t ; Prifbuchse |Verlingerung| Gewicht kg | ausgeldst | BO%o LOSOOfoAOWS e 27.08.09| A | 2 72997 [07.12.10 | WS - B
part-no. ‘ = ‘ ‘ test nut extension weight released A‘SL[;;JUD LT 1. 0510 EE:@U 53055 ‘J. YRS ﬂgégjeﬂo Nége Sheet 1 of 1§
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